
3KA·4KA·4KB Series
기술 자료 1  단자함 배선·커넥터 결선 방법

●캡 조임 토크
   165~250N·cm

●나사 조임 토크
   30~40N·cm

리드선 (0.3~0.75mm2)

※압착 단자, 코킹 공구에 대해서는
   별도로 CKD에 문의해 주십시오.

●캡 조임 토크
   165~250N·cm

●나사 조임 토크
   30~40N·cm

압착 단자 적용 리드선 지름
(0.3~0.75mm2)

전압 단자

NICHIFU 단자 공업(주)
O단자 Y단자
0.3-3
1.25-3

1.25-3S

1.25-3 0.5-3
1.25-3

1.25-YAS3
1.25-YAS3.5

0.25-B3A
1.25-C3A

0.3-3
1.25Y-3

1.25Y-3.5

O단자 Y단자 O단자 Y단자
FUJI 단자 공업(주) 일본 압착 단자 제조(주)

  코일 조립

소형 단자함의  배선과 C형·D형 커넥터의 결선은 다음 그림을 참고해 주십시오.

a~f의 작업 순서대로 
배선해 주십시오.

단자함은 다음 그림을 참고하여 1)~3)의 작업 순서대로 배선해 주십시오.

a~f의 작업 순서대로 배선해 주십시오. a~e의 작업 순서대로 배선해 주십시오.

d 개스킷과 핀 서포트(단자 부착)를 
코일 단자에 삽입

전압 단자

접지 단자

코일
단자함

주: −＋  구별 필요 없음

주: −＋  구별 필요 없음

전압 단자

접지 단자

개스킷

개스킷

나사 와셔

캡

상단 리브

케이스

8

3

13

4핀 서포트

케이스 방향이 위 그림  
또는 180° 회전했을 때

b단자 코킹
압착 단자(품번 4K9-013)

1)  캡타이어 케이블g에 캡d, 와셔e, 캐스킷f의 순서대로 끼워 넣고 케이스b에 삽입해 주십시오.
2)  압착 단자를 사용하는 경우에는 캡타이어 케이블g은 적당한 길이로 그림과 같이 가공하여 그 선단
에 압착 단자i를 압착해 주십시오.

3)  단자대c에서 나사j를 뺀 압착 단자i를 통과하고(Y형 단자의 경우에는 풀어서 끼워 넣음) 다시 
나사j를 조입니다.

주: 조임 토크 ①나사 50~60N·cm ④캡 250~375N·cm

참고: ● 나선 상태에서도 배선이 가능합니다. 그러한 경우에는 나사j를 풀어 금구의 중앙에 리드선을 
넣고 다시 조여 주십시오.

● 단자대를 케이스에서 빼내어 180° 회전하여 다시 한번 케이스에 끼워 넣으면 코드 취출 방향
을 변경할 수 있습니다.

● 압착 단자i는 다음 표에 기재된 것을 사용할 수 있습니다.  
또한 아래 표의 단자는 노출 단자이므로 절연 처치를 실시해 주십시오.  
또는 아래 표 상당으로 피복이 된 단자를 사용해 주십시오.

기타 제조 회사의 제품을 사용하는 경우에는 상당품을 사용해 주십시오.

c�코킹한 단자를 
핀 서포트에 넣는다.

f�개스킷, 와셔를 넣은 
캡으로 조인다.

b단자 코킹

c�개스킷과 터미널 블록을 압착 단자·
접지 단자에 삽입

d�케이스를 씌우고 
나사로 조인다.

e�개스킷, 와셔를 넣고  
캡으로 조인다.

a�리드선 외피 벗김

캡타이어 코드
JIS C3306VCTF 2심

외경 φ4~6.5

b�리드선을 고정 나사로 조인다. 
작은 일자 드라이버가 필요합니다. 
(주:  서지 킬러와 같이 조이지 마십시오.)

D형 커넥터

e개스킷과 커넥터 삽입

● 나사는 조임 토크 
0.3N·m 
으로 조여 주십시오.

C형 커넥터

개스킷

개스킷

와셔

캡

케이스

주:  90°씩 
회전 가능

내장  가능

개스킷

180°○주 :  서지 킬러· 
램프

c단자를 양단에 삽입

f나사 체결

f나사 체결

d소켓 삽입

d소켓 삽입

a�리드선 
AWG22~25 
0.16~0.38mm2

(소켓＋압착 단자)
압착 단자

(자사 제작)
코킹 공구

(자사 제작)

소켓 조립 F4-605240

e�케이스를 씌위고 나사로 조인다. 
  주:  아래 그림과 같이 핀 서포트의  

상단 리브를 케이스 끝에 건다.

�리드선 외피 벗김 
  주:  리드선 절단 길이는  

아래 표 참조

a

a나사

f개스킷

압착 단자
i

e와셔

d캡

j나사

h개스킷

단자대c

g�캡타이어 케이블
JISC3306VCTF0.75mm2 
외경 φ4.5~7

b케이스 주: 180° 회전 가능

(                   )

(             )

코킹 공구

케이스 방향이 위 그림의 오른쪽 
또는 왼쪽으로 90° 회전했을 때

(Tyco Electronics Japan G.K.
720781-3)

케이스

(주: 90°씩 회전 가능)

코일

코일 조립

단자함 배선·커넥터 결선 방법

주: −＋  구별 필요 없음

주: −＋  구별 필요 없음

소형 단자함 배선 방법(적용 기종 3KA1·4K  1·4K  2)

C형·D형 커넥터 결선 방법(적용 기종 3KA1·4K   시리즈)

A
B

A
B

A
B

A
B

A
B단자함 배선 방법(적용 기종 4K  3·4K  4)

리
드
선 

길
이

소형 단자함 인디케이터 부착 결선 방법(적용 기종 3KA1·4K  1·4K  2)A
B

A
B

3

핀 서포트

4GA/B

M4GA/B

MN4GA/B
4GA/B 
(마스터)
4GB 
센서 부착

4GD/E

M4GD/E

MN4GD/E

4GA4/B4
MN3E 
MN4E
W4GA/B2

W4GB4
MN3S0 
MN4S0
4SA/B0

4KA/B
4KA/B 
(마스터)

4F
4F 
(마스터)
PV5G 
GMF
PV5 
GMF
PV5S-0

3Q

MV3QR

3MA/B0

3PA/B

P·M·B
NP·NAP 
NVP
4G※0EJ

4F※0EX

4F※0E
HMV 
HSV
2QV 
3QV
SKH

사이렌서

전 공압 시스템 
(토털 에어)
전 공압 시스템 
(감마)

권말

4GA/B

M4GA/B

MN4GA/B
4GA/B 
(마스터)
4GB 
센서 부착

4GD/E

M4GD/E

MN4GD/E

4GA4/B4
MN3E 
MN4E
W4GA/B2

W4GB4
MN3S0 
MN4S0
4SA/B0

4KA/B
4KA/B 
(마스터)

4F
4F 
(마스터)
PV5G 
GMF
PV5 
GMF
PV5S-0

3Q

MV3QR

3MA/B0

3PA/B

P·M·B
NP·NAP 
NVP
4G※0EJ

4F※0EX

4F※0E
HMV 
HSV
2QV 
3QV
SKH

사이렌서

전 공압 시스템 
(토털 에어)
전 공압 시스템 
(감마)

권말

1348




